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| EMPRESA Y EQUIPO
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| OBJETIVO
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| RETOS

Técnicos

* Lineas antiguas

* No conectadas entre si

* Mucha variedad de fabricantes OEM
e Periodo de tiempo

* Aplicaciones customizadas

* Desarrollo interno de APPs

Personas

* Recursosy tiempo limitados

e Change Management

* Bajo nivel automatizacion local

* Bajo nivel digitalizacion local

* Bajo conocimiento de estandares
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| ESTRUCTURA
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| APLICACIONES
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* Operator
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* Technical Leader
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| APLICACIONES
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| APLICACIONES

EV

* Energy Visibility

- Monitorizaciéon de consumos

- Visualizacién en tiempo real

- Control de eficiencia ST 4 & =
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- Concienciacion sobre
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Tuta Vimizition | =] | oss | | @ ot penineinn | | 45

| | @

b o i ¥ © hamerRr(. ¢ GEiple 0 WpnwMcbe 3
= g T TP CONTADSR ELECTR DD o L [
0 LB 11186 POT ACTIVG 07AL 5 ! ’

LT 33 CONTADOR ELECTRICO L8 MOURD.
[ & ot

8 Conwikelregdome

S hae oET

~= Py i)

i e

B S ————

g 1M1 UL P COMAER T ]
L 11211863 CEMENIE ACUNULADG

T, SCONTADH ELECTR L MOUND

= Piooedy 11125 n n
o IV




. ) o
@
P i p IMPACTO CONSEGUIDO
JMondelez,



| IMPACTO TECNICO
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| IMPACTO EN EL EQUIPO
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